Conferinta de Sudura ASR Craiova 24.04.2026 -
un succes al convergentei dintre mediul academic si
industrie

Editia din aprilie 2026 a evenimentului organizat de asociatia de sudura din Romania (ASR)
la Craiova a confirmat, inca o data, importanta regiunii Oltenia ca hub tehnologic vital.
Gazduita in impozanta Aula Magna a Facultatii de Mecanica, conferinta a reusit sa
transforme pentru cateva zile universitatea in ,,capitala sudurii” din Romania.

Atmosfera si cadrul

Alegerea aulei magna a fost punctul forte al evenimentului. Incércata de istorie academica,
sala a oferit contextul perfect pentru dezbaterile despre viitor. Organizarea logistica a fost
impecabila, fluxul intre sesiunile de comunicari stiintifice si zona de networking din foaier
permitand un dialog fluid intre veteranii industriei si studentii ambitiosi.

Puncte cheie ale programului

1. Digitalizarea sub reflector: cel mai discutat subiect a fost, fara indoiala, sudarea
asistata de Al. Demonstratiile practice de monitorizare a calitatii in timp real,
prezentate de partenerii industriali, au aratat ca industria 4.0 este deja o realitate in
atelierele din Romania.

2. Sinergia cu universitatea: sesiunea dedicata cercetarii academice a scos la iveala
proiecte remarcabile ale facultatii de mecanica din Craiova, in special in domeniul
sudarii materialelor compozite, subiecte care au atras atentia investitorilor prezenti.

3. Workshop-urile practice: spre deosebire de conferintele pur teoretice, evenimentul
ASR 2026 a inclus sesiuni care au captivat publicul tanar, folosind simulatoare de
sudura VR de ultima generatie.




Focus tehnic: provocarile zincarii in zonele influentate termic
Un punct culminant al sesiunilor tehnice a fost prezentarea sustinuta de dl. Molnar (linde),
care a abordat o problema critica pentru industria structurilor metalice:

Comportamentul stratului de zinc pe marginile taiate
cu plasma sau laser.

Principalele concluzii ale prezentarii:

e s-aexplicat cum taierea cu plasma sau laser modifica structura metalografica a
marginii taiate (cresterea duritatii si modificarea compozitiei chimice locale), ceea ce
poate duce la o aderenta scazuta a stratului de zinc sau la grosimi neuniforme ale
acestuia.

o Recomandari practice: s-a pus accent pe necesitatea pregatirii mecanice (polizarea
marginilor) si a alegerii corecte a compozitie chimice a metalului pentru a asigura
reactia metalurgica corecta intre otel si zincul topit, conform standardului EN ISO
1461.




Impactul in randul participantilor

Prezentarea a starnit un interes major, generand o sesiune extinsa de intrebari si raspunsuri, in
special din partea producatorilor de structuri metalice grele. Acestia au apreciat abordarea
pragmatica si solutiile tehnice oferite de Linde pentru a evita depunerea insuficienta si riscul
de exfoliere a stratului de zinc (delaminare), o defectologie costisitoare in proiectele de
infrastructura.

Analiza tehnica: impactul taierii termice asupra calitatii zincarii termice
(prezentarea Linde)

Una dintre cele mai aplicate si apreciate interventii din cadrul conferintei ASR Craiova 2026 a
fost cea sustinuta de dl. Molnar, reprezentantul Linde care a fost sustinut de reprezentantul
ANAZ (Asociatia Nationala a Zincatorilor) prezent tn sala. Prezentarea sa, intitulata ,,stratul
de zinc - zincarea termica in zonele influentate termic de taierea cu plasma si laser”, a abordat
o problema de nisa, dar critica pentru durabilitatea structurilor metalice moderne si
incadrarea lor in standardele actuale.

Aspecte tehnice subliniate
o Conflictul metalurgic: prezentarea a pus degetul pe ranain ceea ce priveste
dificultatile de aderenta a zincului pe marginile taiate termic. Dl. Molnar a demonstrat,
prin analize metalografice detaliate, cum temperaturile extreme din timpul taierii cu
plasma sau laser modifica structura otelului in zona influentata termic, creénd o
bariera care impiedica formarea aliajului fier-zinc.



