Seminar ANAZ la Universitatea Nationala de Stiinta si
Tehnologie, Facultatea de Mecanica si Tehnologie, Pitesti

»Zincarea termica — o solutie sustenabila si predictibila pentru
protectia anticoroziva a otelurilor”

La data de 12 noiembrie 2025, Asociatia Nationala a Zincatorilor (ANAZ) a organizat un
seminar dedicat studentilor de la Universitatea Nationala de Stiinta si Tehnologie -
Facultatea de Mecanica si Tehnologie din Pitesti.

Evenimentul a avut tema ,,Zincarea termica — o solutie sustenabila si predictibila
pentru protectia anticoroziva a otelurilor” si a atras 139 de studenti, un record de
prezenta pentru activitatile educationale ANAZ.

Seminarul a urmarit sa prezinte rolul zincarii termice in inginerie, cu accent pe
beneficiile tehnice, economice si de sustenabilitate. Importanta acestei tehnologii
creste constant in contextul dezvoltarii infrastructurii moderne si al cerintelor legate de
durabilitate.

Prin acest eveniment, ANAZ a consolidat relatia cu mediul universitar si a oferit
studentilor acces la informatii relevante pentru practica profesionala.



Prezentarea a fost sustinuta de dl. ing. Dumitru Martin Consultant Tehnic si Lector

ANAZ iar mesajul sau a inclus:

Video : https://www.facebook.com/reel/1165237971773340

Etapele procesului de zincare termica

EN1SO 1461

Procesul de Zincare Termica
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https://www.facebook.com/reel/1165237971773340

Gradientul de duritate

*Imaginea microscopica a unei
sectiuni printr-o piesa zincata termic,

Formarea si comportamentul stratului de aliaj Fe-Zn

Zinc pur 72 HV

care prezinta variatiile de duritate Tn

acoperire.

¢ Aliajele zinc-fier sunt mai dure decat

otelul de baza

Duritatea, HV

100 10 200 250

Otel 174 HV

ENISO 1461

Legatura dintre mediul de corozivitate si durata de viata a protectiei

ZINCARE TERMICA.

Domeniul de Grosime locala Grosime medie
grosime al piesei (minimum) (minimum)

glm} pm glm’ Hm
ofel 2 6mm 505 70 610 85
ofel 2 3mm la < 6mm 395 55 505 70
otel 2 1.5mm la < 3mm 325 45 395 55
otel < 1.5mm 250 35 325 45
ofel tunat 2 6mm 505 70 575 80
otel turnat < 6mm 430 60 505 70
Domeniul de Grosime locala Grosime medie
grosime al piesei (minimum) (minimum)

g/m’ um g/m’ pm
articole cu filet:
20 20mm 325 45 395 55
2 @ 6mm la < o 20mm 250 35 325 45
20 6mm 145 20 180 25
alte articole (incl. otel turnat):
2 3mm 325 45 395 55
< 3mm 250 35 325 45

MEDII DE

ROMANIA

COROZIVITATE.
DURATA DE PROTECTIE
ANTICOROZIVA

Clasele de corozivitate

Viteza medie anuala de
coroziune a zincului (um/an)

C1
c2

c3

Cc5

Interior: uscat

Interior: condensare ocazionala
Exterior: rural

Interior: umiditate ridicata,
ugoara poluare a aerului
Exterior: mediu urban de uscat,
sau in apropierea coastei marine

Interior: bazine cu apa, uzine chimice
Exterior: zone industriale de uscat
sau pe coaste marine

Exterior: zone industriale,
cu umiditate crescutd sau coaste marine
cu salinitate ridicata

<0.1

0.11a0.7

0.71a2
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Exemple de metode de protectie anticoroziva

METODE DE PROTECTIE ANTICOROZIVA

ENISO 1461

N Cr. procedeu de Scop principal Protectie materiale | Observayii Tip de procedeu standard
1 Fosfatare Protectie anticorozivi. DA Procedeu chimic Se solicita la nevoie
2 Brunare Protectie anticorozivd DA Procedeu chimic Se solicitd la nevoie
3 Eloxare Protectie anticoroziva aluminiu NU Procedeu chimic Se solicitd la nevoie
4 Argintare Protectie anticoroziva si aspect. Rol antiseptic DA 5 - 60 pm Procedeu electro chimic Se solicitd la nevoie
5 Aurire Protectie anticorozivi i aspect. DA S - 60 um Procedeu electro chimic Se solicit3 la nevoie
6 Cuprare Protectie anticoroziva si aspect. DA S - 30 pm Procedeu electro chimic Se solicit3 la nevoie
7 Cromare Protectie anticorozivi DA 2 - 250 pm Procedeu electro chimic Se solicit3 la nevoie
8 Nichelare Protectie anticorozivi 5i aspect. DA 5 - 30 pm Procedeu electro chimic Se solicits la nevoie
9 Stanare Protectie anticorozivi DA 5 - 60 pm Procedeu electro chimic Se solicitd la nevoie
10 Acoperire KTL Protectie anticorozivd si aspect. DA 15-35pum Procedeu electro chimic EN IS0 22553
1 ire cu lacuri sau Protectie anticoroziva si aspect. DA 5-350 um | Procedeu chimic (strat unic sau multistrat) SR 12944
12 w e in cAmp electrostatic Protectie anticoroziva DA 50 - 80 pym Procedeu electro chimic SR 12944
13 Zincare electrochimed Protectie anticoroziva si aspect. DA 5-25 pm Procedeu electro chimic Se solicit3 la nevoie
14 Electroplacare cu zinc Protectie anticoroziva DA 5 - 25 um Procedeu electro chimic EN ISO 2081
15 Zincare termic3 table (procedeu continuu) Protectie anticorozivi DA 20-42um | Procedeu termic (metalurgic prin imersie) EN 10346
16 Zincare termica tevi Protectie anticorozivit DA 50-55um | Procedeu termic (metalurgic prin imersie) EN 10243
17 Serardizare Protectie anticoroziv DA 15 - 45 ym Procedeu termo chimic EN ISO 17668
18 Zincare mecanic Protectie anticorozivi DA 5-110 um Procedeul mecanic Disponibil ASTM
19 Zincare prin s, e Protectie anticorozivi DA > 250 ym Procedeu termic prin sprayere Disponibil ASTM
20 Acoperire vopsea zinc Protectie anticorozivi DA 60 - 90 pm Pocedeu chimic Disponibil ASTM
21 Zincare termich anticorozivi DA 55-200 um | Procedeu termic (metalurgic prin imersie) | SR EN 1SO 1461

Exemple practice care evidentiaza avantajele zincarii in raport cu alte metode.

EN ISO 1461

ZINCARE TERMICA. STUDIU DE CAZ

Podul Callender-Hamilton
Ré&ul Lyden
Lyndlinch, judetul Dorset, Anglia
Pod cu structura grinzi cu z3brele
1942
Canada

Name
Purpose
Location
Structure

Construction year

Constructor

S-a presupus c va fi parte din peisaj pentru o scurt perioadd de timp

Interventii minore de ramforsare pentru respectarea noilor norme

40t
Zincare Termica

corespunzétoare sarcinii de 40 de tone

Deschis pentru trafic la capacitatea proiectatd

ncarcare maxim4
Metoda de protectie anticoroziva

intretinere

Status

-

141.5 microns ofera
protectie pentru peste 70
de ani pentru mediul de

Nandu Iron Bridge
Crossing the Nandu River
north of Hainan Province, China
Steel truss bridge
1942
Japonia
Termen de utilizare 20 de ani
20t
Vopsire

Nu avem informatii

Tnchis traficului din 1984, partial distrus urmare a unei inundatii in
2000, actual conservat ca monument de comunitatea locala.

Noul pod Quongzhou a fost construit in 1964, la circa5 km nord.

corozivitate C3

Mesajul pe care il transmite ANAZ

Predictibilitate: Zincarea termica ofera o durata de viata clar definita atunci cand
proiectantul stabileste corect conditiile de mediu.

Sustenabilitate: Zincul permite reutilizarea structurilor metalice si sustine principiile

economiei circulare.

Conformitate: Standardul SR EN ISO 1461 garanteaza calitatea stratului de zinc si
asigura protectia corespunzatoare.

Formare profesionala: ANAZ sprijina dezvoltarea viitorilor ingineri prin programe

educationale dedicate



ANAZ adreseaza pe acesta cale multumiri:

- conducerii Universitatii Nationale de Stiinta si Tehnologie — Facultatea de
Mecanica si Tehnologie, D-lui Decan Rizea Alin Daniel

- studentilor, pentru interesul si energia lor;

- echipei de cadre didactice pentru sprijinul acordat.

Acest eveniment a confirmat inca o data necesitatea promovarii zincarii termice in
mediul universitar. Numarul mare de participanti este un record de prezenta si a aratat
interesul real al studentilor pentru protectia anticoroziva. Acestia au adresat intrebari,
au solicitat exemple suplimentare si au demonstrat o dorinta clara de aprofundare.

INCARE TERMICA.

MEDII DE
! CORONVITATE.
ouRATA DE PROTECTIE
ANTICOROZIVA

ANAZisi mentine angajamentul de a dezvolta astfel de initiative si de a sustine in
continuare ,,Programul de Educare Continua” pentru formarea unei generatii de
ingineri capabile sa integreze solutii moderne, sustenabile si eficiente in proiectele
viitoare.



