Zincare Termica

Vopsire

SR ENISO 1461:2022

CERINTA DE REFERINTA

SR EN ISO 12944:2018

C3 - grad mediu de corozivitate urban/industrial

MEDII DE COROZIVITATE

C3 - grad mediu de corozivitate urban/industrial

Specificatii standard

DURABILITATE > 25 ANI

Cerinte speciale [pentru durabilitate foarte mare >25 ani
(acronim standard VH)]

Se realizeaza pe proces de catre zincator prin: degresare,
decapare, spalare, fluxare si uscare

PREGATIREA SUPRAFETEI

Se impune sablare Sa2 1/2 (sablare foarte profunda conform
ISO 8501)

Grosimi medii de depunere zinc (durata proces aproximativ 2
ore)

Piese cu grosimi intre 3 si 6mm:
70 um (durabilitate peste 35 de ani)

Piese cu grosimi peste 6mm:
85 pum (durabilitate peste 42 de ani)

(uzuraintre 0.7 - 2 y/an)

DURABILITATE iN TIMP

Recomandari grosimi de strat:

Varianta 1 (2 componente/minim 3 straturi cu timpi de uscare
de 3-6 ore/strat)

Componenta 1: Grund 190 pm (dupa uscare)

Componenta 2: Vopsea acoperire 50 pm (dupa uscare)

Varianta 2 (1 component 1 sau 2 straturi, functie de
producator)

Componenta: Mix de grund si Vopsea 240 ym (dupa uscare)

ZINC super high grade cu puritate 99,995%

MATERIAL UTILIZAT CA AGENT
ANTICOROZIV

Vopsele cu orice baza care fac dovada protectiei anticorozive
conform standardului prin una din

1. Testare ciclica in atmosfera artificialacu ceata salina
conform standardelor ISO 6270/ ISO 9227

2. Dovada Durabilitatii dobandite prin aplicarea aceleasi
metode intr-o situatie similara

Nu necesita intretinere

INTRETINERE

Necesita un calendar de verificari ale grosimii de strat la
intervale de timp care se stabilesc de catre fiecare producator
in parte. Se intervine cu straturi noi in functie de rezultatele
mésuratorilor. In cazul aparitiei oxidarii se intervine cu
curatarea abraziva, decapare si noi straturi, fara a se mai aplica
mé&suratori de strat. In Romania se aplica
GP 035 - 98 care stabileste cum se urmareste comportarea
acoperirilor anticorozive



Sistemul Duplex - Protectie optima prin Zincare si Vopsire

Sistemul Duplex consta in utilizarea succesiva de strat de zinc prin zincare termica si acoperirea cu vopsea peste stratul de zinc, oferind o
protectie superioara impotriva coroziunii. Aceasta metoda este utilizata fie in medii speciale fie din motive de cormatica/peisagistica lung.

Avantajele sistemului Duplex:

£2 Durabilitate extinsa - stratul de zinc oferd protectie anticoroziva pentru o perioada de peste 50 de ani fard mentenanta iar vopseaua aduce
un plus de protectie.

£Z Posibilitatea de a adapta cromatic structura protejata din otel — vopseaua permite alegerea unei palete largi de culori, fiind o solutie
pentru aplicatii arhitecturale si urbane.

&2 intretinere redusa - dat fiind faptul ca zincarea termicé oferd o protectie pe termen foarte lung este eliminat riscul de deteriorare a
rezistenteiu mecanice a elementelor, fapt care duce la flexibilitatea termenelor de interventie de menetenanta

™ Autoprotectie — chiarin cazul unor deteriorarii cauzate de loviri sau uzura a stratului de vopsea, zincul continua sa protejeze metalul de
baza.

Procesul de obtinere a sistemului duplex:

(1] Zincare termica conform EN 1SO 1461:2022 — asigura o acoperire uniforma si protectie anticoroziva de lunga durata prin legatura
metalurgica a otelului de baza si zinc.

(2] Pregatirea suprafetei — curatare prin slefuire usoara sau sablare fina pentru a asigura aderenta vopselei.

@ Aplicarea stratului de grund/vopsire finala — se poate face conform BS EN 15773:2018 sau conform EN ISO 12944:2018 special formulatE
, inclusiv pentru suprafete zincare termic .

Domenii de utilizare:

8 Mobilier urban si infrastructura- stalpide iluminat/ linie de contact, balustrade, semnalizare rutiera, parapeti si accesorii.
= Constructii metalice expuse in aer liber - stadioane, poduri, structuri industriale.

£ Fatade si elemente arhitecturale — pentru protectie si personalizare cromatica.

Concluzie:
Sistemul Duplex ofera cea mai buna combinatie intre protectie anticoroziva si estetica, fiind recomandat ori de céate ori o structura din otel
urmeaza sa fie expusa in mediulinconjurator.
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