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Your solution!

Ne gasiti in:
BUCURESTI, BUZAU, CAMPIA TURZII, FAGARAS, SLOBOZIA SI TIMISOARA



EN ISO 1461

Costul coroziunii 276 miliarde S/an

» Telecomunicatii

» Producerea de energie electrica
» Distributia de gaze

« Apa potabild si canalizare

20,1

miliarde $

«  Armata

- - 14,60%
 Depozitarea deseurilor -
nucleare 47,9 miliarde $

21,50%

29,7
miliarde $

Nave

Aeronave

Autoturisme

Vagoane

Transportul materialelor periculoase

W Utilitati  © Transport ®Infrastructura ®Guvern ®Industrie




METODE DE PROTECTIE ANTICOROZIVA

ENISO 1461 ROMANIA
) ) ) : L Protectie materiale " :
Nr. Crt. Denumire procedeu de protectie anticoroziva Scop principal f;eroase Observatii Tip de procedeu Standard

1 Fosfatare Protectie anticoroziva. DA Procedeu chimic Se solicita la nevoie
2 Brunare Protectie anticoroziva DA Procedeu chimic Se solicitd la nevoie
3 Eloxare Protectie anticoroziva aluminiu NU Procedeu chimic Se solicita la nevoie
4 Argintare Protectie anticoroziva si aspect. Rol antiseptic DA 5-60 um Procedeu electro chimic Se solicitd la nevoie
5 Aurire Protectie anticoroziva si aspect. DA 5-60 pm Procedeu electro chimic Se solicita la nevoie
6 Cuprare Protectie anticoroziva si aspect. DA 5-30 um Procedeu electro chimic Se solicita la nevoie
7 Cromare Protectie anticoroziva DA 2 -250 pm Procedeu electro chimic Se solicita la nevoie
8 Nichelare Protectie anticoroziva si aspect. DA 5-30 um Procedeu electro chimic Se solicitd la nevoie
9 Stanare Protectie anticoroziva DA 5-60 um Procedeu electro chimic Se solicitd la nevoie
10 Acoperire KTL Protectie anticoroziva si aspect. DA 15-35 pm Procedeu electro chimic EN ISO 22553
11 Acoperire cu lacuri sau vopsele Protectie anticoroziva si aspect. DA 5-350 pm | Procedeu chimic (strat unic sau multistrat) SR 12944
12 Acoperire cu pulberi/Vopsire in cdmp electrostatic Protectie anticoroziva si aspect. DA 50 - 80 pm Procedeu electro chimic SR 12944*
13 Zincare electrochimca Protectie anticoroziva si aspect. DA 5-25um Procedeu electro chimic Se solicita la nevoie
14 Electroplacare cu zinc Protectie anticoroziva DA 5-25pum Procedeu electro chimic EN I1SO 2081
15 Zincare termica table (procedeu continuu) Protectie anticoroziva DA 20-42 pm Procedeu termic (metalurgic prin imersie) EN 10346
16 Zincare termica tevi Protectie anticoroziva DA 50 -55 pm Procedeu termic (metalurgic prin imersie) EN 10243
17 Serardizare Protectie anticoroziva DA 15-45 pm Procedeu termo chimic EN I1SO 17668
18 Zincare mecanica Protectie anticoroziva DA 5-110 pm Procedeul mecanic Disponibil ASTM
19 Zincare prin sprayere Protectie anticoroziva DA > 250 pm Procedeu termic prin sprayere Disponibil ASTM
20 Acoperire vopsea zinc Protectie anticoroziva DA 60 - 90 pm Pocedeu chimic Disponibil ASTM
21 Zincare termica Protectie anticoroziva DA 55-200 um | Procedeu termic (metalurgic prin imersie) SR EN ISO 1461




COMPORTAMENTUL ZINCULUI EME
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ENISO 1461

Seria electrochimica
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COMPORTAMENTUL ZINCULUI EME

Actiunea de sacrificiu a zincului

o Placa a fost expusa 2 ani pe marginea
podului Sydney Harbour din Australia.

o Otelul descoperit nu prezinta extinderi ale
deterlorarll

%aurlle cu dimensiuni sub 5 mm, zincul
protejeaza total otelul expus.

ENISO 1461
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ENISO 1461

Procesul de Zincare Termica
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* Optionala c

* Racirea produsului
* Aplicarea de tratamente ulterioare
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Formarea stratului de zinc pe otel mej

ENISO 1461

Strat exterior:
Zinc Pur

Straturi de aliaj
Zn - Fe:

Otel de baza
(substrat)




Gradientul de duritate

* Imaginea microscopica a unei

sectiuni printr-o piesa zincata termic,

care prezinta variatiile de duritate in

acoperire.

* Aliajele zinc-fier sunt mai dure decat

otelul de baza
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Domeniul de Grosime locala Grosime medie
grosime al piesei , (minimum) . (minimum)

g/m um g/m um
otel = 6mm 505 70 610 85
otel 2 3mm la < 6mm 395 55 505 70
otel 2 1.5mm la < 3mm 325 45 395 55
otel < 1.5mm 250 35 325 45
otel turnat 2 6mm 505 70 575 80
otel turnat < 6mm 430 60 505 70

Domeniul de

Grosime locala

Grosime medie

grosime al piesei (minimum) (minimum)

g/m’ pm g/m’ pm
articole cu filet:
2 @ 20mm 325 45 395 55
2 @ 6mm la < @ 20mm 250 35 325 45
2 @ 6mm 145 20 180 25
alte articole (incl. otel turnat):
2 Smm 325_ _45 395 | _55
< 3mm 250 35 325 45

ZINCARE TERMICA.

MEDII DE

ROMANIA

COROZIVITATE.
DURATA DE PROTECTIE
ANTICOROZIVA

Clasele de corozivitate

Viteza medie anuala de
coroziune a zincului (pm/an)

C1

C2

C3

C5

Interior: uscat

Interior: condensare ocazionala
Exterior: rural

Interior: umiditate ridicata,
usoara poluare a aerului
Exterior: mediu urban de uscat,
sau in apropierea coastei marine

Interior: bazine cu apa, uzine chimice
Exterior: zone industriale de uscat
sau pe coaste marine

Exterior: zone industriale,
cu umiditate crescuta sau coaste marine
cu salinitate ridicata

<0.1

0.1 la 0.7

0.71a2

2to 4

4t08



EN ISO 1461

AVANTAJE ZINCARE TERMICA

AVANTAJELE ZINCARII TERMICE FATA DE VOPSIRE

* Durata de viata a stratului protector de zinc este
de peste 50 de ani, in functie de mediul
ambiant.

* Stratul de protectie nu necesita mentenanta pe
intreaga durata de viata a produsului.

* Procedeul zincarii termice nu implica solventi
daunatori sanatatii si mediului, asa cum este in
cazul vopsirii sau revopsirii libere.

« 1ncaz de incendiu, stratul de zinc nu este
inflamabil.

* Protejarea prin zincarea structurilor metalice
contribuie la reducerea poluarii mediului.

* Produsele zincate termic sunt reciclabile.

* Zincarea termica, spre deosebire de alte
protectii, cum ar fi vopsirea, are o mare
rezistenta la vibratii.

ROMANIA



APLICATII ZINCARE TERMICA

ROMANIA

EN ISO 1461
SR EN ISO 1461:2022 - Hot dip galvanized coatings on fabricated iron and

steel articles — Specifications and test methods

SR EN I1SO 10684:2009 - Fasteners — Hot dip galvanized coatings



APLICATII ZINCARE TERMICA

Stoneham Arch Bridge, Quebec,
Canada 2012

Un pod fara mentenanta pentru minim 100
de ani!

ROMANIA

EN ISO 1461
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SR EN ISO 10348~019 Otel pentru armatura Otel de
armare zincat termic — Partea 2 produse pentru armare
Zincate termic




EN ISO 1461 I ROMANIAl

/ motive

Pentru care ar trebui sa protejam otelul prin
Zincare Termica impotriva coroziunii



IROMANIAi

1. Este dovedita

o Avand o istorie peste 200
de ani, exista nenumarate
proiecte care dovedesc
performantele sale.

-
o~

o Otel zincat termic in Podul
Lydlinch, Dorset.
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“e ). Este integra si fidela

oDatorita modului de formare a
aliajului de zinc pe otel atunci
cand otelul curat este
scufundat in zinc topit

o stratul de acoperire devine
efectiv parte din otel

o daca arata bine in prima zi, va
arata bine si in anii care vor veni.




| ROMANIAl

o Durabilitatea pe termen lung asigurata prin zincare termica se realizeaza la
o Incarcare relativ scazuta a mediului in ceea in ce priveste energia si alte
impacturi relevante la nivel global.

EN ISO 1461

3. Este sustenabila

o Mai multe studii au demonstrat costurile economice si de mediu ridicate
asociate cu vopsirea repetata a structurilor metalice. Aceste costuri pot fi
reduse in mod semnificativ printr-o investitie initiala in protectia pe termen
lung. Lipsa atentiei pentru o protectie optima la coroziune poate lasa o
mostenire economica daunatoare costurilor repetate de intretinere.

oIn cazul proiectelor de locuinte sociale, costurile viitoare de intretinere vor
fi suportate de autoritatile locale. Tn pr0|ectele de infrastructura publlca
utilizarea otelului zincat termic duce la scaderea bugetelor de intretinere,
eliberand fonduri publice in alte scopuri.



|ROMANIA|

EN ISO 1461

4. Este rezistenta

oParticularitatea procesului de
zincare termica
o formarea unei serii de straturi de aliaje
de zinc si fier
o asigura un strat rezistent |la uzare si cu
duritate ridicata.

oAcest lucru inseamna mai putine
distrugeri pe santier si ridicarea
rapida a structurilor.




"= 5. Este rapida

oProcesul real de scufundare a otelului in zincul topit
dureaza doar cateva minute. Ceea ce dureaza mai
mult este pregatirea otelului si, in practica, exista
multe alte lucrari care sunt prelucrate in acelasi timp.
Deci, timpul de zincare termica poate dura cateva zile.

THE GALVANIZING PROCESS _ FABRICATOR REMOVES:

welding slag

paint

heavy grease

AVOID SILICONE/OIL BASED ANTI-SPATTER SPRAYS




"™ 6. Are capacitatea de a se autovindeca

oZincul se corodeaza in mod preferential fata de otel si
putem spune ca se sacrifica pentru a proteja otelul,
prin urmare, zincarea la cald va oferi aceasta protectie
sacrificiala. Produsii de coroziune ai zincului pasiveaza
suprafata zincata termic, stopand coroziunea
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ENISO 1461

/. Ofera o acoperire completa

o Faptul ca otelul este scufundat intr-o baie de zinc topit
inseamna ca zincarea termica ofera protectie
suprafetelor exterioare si interioare ale
componentelor din otel.




ZINCARE TERMICA. SIMBIOZA FIER ZINC

EN ISO 1461 ROMAulA

Constantin Brancusi
SARUTUL

DIAGRAMA FIER - ZINC
1700

1500 1

1300 -

(yFe)

1100 -

900
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g
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Va propunem un punct de inflexiune in invatare:

La 450°C zincul ,,imbratiseaza” fierul pentru a trai impreuna pentru mult, mult timp!



Cu totii avem nevoie de zinc
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