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Argument
Viteza cu care evolueaza si se diversifica
astazi capacitatile industriale din tara
noastra ofera oportunitatea de a pune
impreuna, ca forma de manifestare
complementara, cerita de sustenabilitate,
ca scop la nivel european, cu cunostintele
si experienta personalului tehnic din
administratia locala si mediul de afaceri.
Conceptul de imbunatatire continua aduce
in acest context noi punti de comunicare
intre asociatile de breasla si beneficiarii
lucrarilor edilitare. Prin acest material
Asociatia Nationala A Zincatorilor din
Romania isi anunta deschiderea de a
participa la
promovarea proiectelor care genereaza
sustenabilitate.
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Aceasta imagine este din Romania.

Fara a intra aici in detaliile tehnice ale efectelor coroziunii, aplicand
exclusiv perceptiile vizuale, este evident ca rugina stalpului a fost
cauza radacina pentru care stalpul a colapsat.

Cauza a dezvaluit ceea ce noi in breasla zincatorilor stim din datele
statistice:
Procentul structurilor din otel care se zincheaza termic in Europa
este de 18%, in vreme ce in Romania se situeaza in jurul a 2%
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Semnalam ca in Alexandria
dualitatea exemplelor de
forma ,,asa da” si,,asa nu”
poate fi intalnita.

In cele ce urmeazd vom
aduce in atentia
dumneavoastra imagini
sugestive in acest sens.

Zona strazii 1 Decembrie

86 microni de rugina. Pentru mediul de Pentru mediul de corozivitate C3

corozivitate C3 (urban/industrial) pentru  (urban/industrial) grosimea stratului de 76
suprafete protejate anticoroziv prin de microni de zinc asigura protectie
vopsire se recomanda consultare standard  anticoroziva pentru minim 37 de ani fara
SR EN ISO 12944:2018 intretinere

I
ASANU ! ASA DA !
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Zona strazii H.H.C.

Metoda de analiza aplicata are la baza
proprietatile magnetice ale otelului; de
aceea, ea aduce aceeasi acuratete pentru
orice strat aplicat, care se comporta
diferit din perspectiva magnetica.

Sa urmarim diferentele grosimilor de strat
(exprimate in microni) pentru cateva
exemple:

= vopsea (costuri de mentenanta
ridicate, riscuri de aplicare
neconforma/pentru edificare a se

feae standardul SR EN I1SO Stalp 166 microni de o { Pentru mediul de corozivitate C3
12944:2018) vopsea/rugina. Pentru mediul . s (urban/industrial) grosimea
" coroziune (structura este total expusa de corozivitate C3 ‘ R stratului de zinc de 98 de microni
tuturor riscurilor, inclusiv mecanice) (urban/industrial) pentru Stalp de semnalizare de zinc asigura protectie
=  zinc (pentru edificare a se vedea suprafete protejate anticoroziv. 970 microni rugina. anticoroziva pentru minim 50 de
standardul SR EN 1461:2022) prin vopsire se recomanda ani firé intretinere
consultare standard ASA DA !

SR EN ISO 12944:2018
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Zincare Termica

Vopsire

SR EN ISO 1461:2022

CERINTA DE REFERINTA

SR EN ISO 12944:2018

C3 - grad mediu de corozivitate urban/industrial

MEDII DE COROZIVITATE

C3 - grad mediu de corozivitate urban/industrial

Specificatii standard

DURABILITATE > 25 ANI

Cerinte speciale [pentru durabilitate foarte mare >25 ani (acronim
standard VH)]

Se realizeaza pe proces de catre zincator prin: degresare, decapare,
spalare, fluxare si uscare

PREGATIREA SUPRAFETEI

Se impune sablare Sa2 1/2 (sablare foarte profunda conform ISO 8501)

Grosimi medii de depunere zinc (durata proces aproximativ 2 ore)

Piese cu grosimi intre 3 si 6mm:
70 um (durabilitate peste 35 de ani)

Piese cu grosimi peste 6mm:
85 um (durabilitate peste 42 de ani)

(uzurd intre 0.7 - 2 p/an)

DURABILITATE IN TIMP

Recomandari grosimi de strat:

Varianta 1 (2 componente/minim 3 straturi cu timpi de uscare de 3-6
ore/strat)

Componenta 1: Grund 190 pum (dupa uscare)

Componenta 2: Vopsea acoperire 50 um (dupa uscare)

Varianta 2 (1 component 1 sau 2 straturi, functie de producator)

Componenta: Mix de grund si Vopsea 240 pm (dupa uscare)

ZINC super high grade cu puritate 99,995%

MATERIAL UTILIZAT CA AGENT ANTICOROZIV

Vopsele cu orice baza care fac dovada protectiei anticorozive conform
standardului prin una din

1. Testare ciclicd in atmosfera artificialacu ceata salina conform
standardelor ISO 6270 / 1SO 9227

2. Dovada Durabilitatii dobandite prin aplicarea aceleasi metode intr-o
situatie similara

Nu necesita intretinere

INTRETINERE

Necesita un calendar de verificari ale grosimii de strat la intervale de timp
care se stabilesc de catre fiecare producator in parte. Se intervine cu
straturi noi in functie de rezultatele masuratorilor. in cazul aparitiei

oxidarii se intervine cu curdtarea abraziva, decapare si noi straturi, fara a

se mai aplica masuratori de strat. In Romania se aplica
GP 035 - 98 care stabileste cum se urmareste comportarea acoperirilor
anticorozive




Vechi si nou
Se impune atentie la investitii
care pot fi generatoare de
costuri si riscuri tehnice
(a se vedea GP 035 - 98 care
stabileste cum se urmareste
comportarea acoperirilor
anticorozive)/investitii

sustenabile
Exemplu banansoar protejat anticoroziv prin Pentru mediul de corozivitate C3
vopsire (s-a masurat o grosime de strat de 56 (urban/industrial) grosimea stratului de
microni vopsea are va necesita intretinere in zinc de 98 de microni de zinc asigur
urmatorii cativa ani). Pentru mediul de protectie anticorozivd pentru minim 35 de
corozivitate C3 (urban/industrial) pentru ani fara intretinere
suprafete protejate anticoroziv prin vopsire se
recomanda consultare standard SR EN ISO ASA DA !
12944:2018
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Strada 1 Decembrie

Pk

Vechi si nou
Se impune atentie la investitii
care pot fi generatoare de
costuri si riscuri tehnice
(a se vedea GP 035 - 98 care
stabileste cum se urmareste
comportarea acoperirilor
anticorozive)/investitii
sustenabile

Stalp de iluminat care

masoara 128 de microni de

rugina. Pentru mediul de

V corozivitate C3

" (urban/industrial) pentru

: suprafete protejate
anticoroziv prin vopsire se

recomanda consultare

standard SR EN ISO

12944:2018

g =i iy -

o o
Exemplu de banca protejata anticoroziv
prin vopsire (s-a masurat o grosime de
strat de 33 microni vopsea care prezinta
urme de exfoliere si va necesita
intretinere). Pentru mediul de
corozivitate C3 (urban/industrial)
pentru suprafete protejate anticoroziv
prin vopsire se recomanda consultare
standard SR EN ISO 12944:2018
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Vechi si nou
Se impune atentie la investitii
care pot fi generatoare de
costuri si riscuri tehnice
(a se vedea GP 035 - 98 care
stabileste cum se urmareste
comportarea acoperirilor
anticorozive)/investitii
sustenabile

Exemplul din stanga de cos de
: gunoi protejat anticoroziv prin
I vopsire 78 microni iarin
s dreapta echipament spatiu de
| joaca 140 microni de vopsea
F . exfoliata care va necesita
). o % intretinere. Pentru mediul de
\ -] 5 ) '\ i % corozivitate C3
A € (urban/industrial) pentru
. suprafete protejate anticoroziv
prin vopsire se recomanda
consultare standard SR EN ISO
12944:2018

A
-
PosiTector®
.
.
-
.
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Vechi si nou
Se impune atentie la investitii
care pot fi generatoare de
costuri si riscuri tehnice
(a se vedea GP 035 - 98 care
stabileste cum se urmareste
comportarea acoperirilor
anticorozive)/investitii
sustenabile

-
%

80 microni rugina

Stalp de semnalizare 37

Stalp de protectie pietonala

ASA NU !

Strada Carpati

X VlllRpHBlUCﬂT[ b | Rlﬂl[}ﬁﬂ
ECERAT PERMANENT. oaooam 935 8 S

@

Pentru mediul de corozivitate C3
(urban/industrial) grosimea stratului de
58 microni de zinc asigura protectie
anticoroziva pentru minim 34 de ani

fara intretinere

ASADA'!
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Vechi si nou
Se impune atentie la investitii
care pot fi generatoare de
costuri si riscuri tehnice
(a se vedea GP 035 - 98 care
stabileste cum se urmareste
comportarea acoperirilor | oy S |
anticorozive)/investitii : = : RN . G : i
sustenabile R NE" ; F - ’

PosiTector”

Scari 114 microni Exemplul de parcare de biciclete care Stalp de protectie pietonala
vopsea/rugind. Pentru mediul masoard 122 microni de vopsea care va 42 microni vopsea/rugin3.
de corozivitate C3 necesita intretinere in urmatorii ani. Pentru Pentru suprafete protejate
(urban/industrial) pentru mediul de corozivitate C3 (urban/industrial)  anticoroziv prin vopsire se
suprafete protejate anticoroziv pentru suprafete protejate anticoroziv prin recomanda consultare
prin vopsire se recomandd  vopsire se recomanda consultare standard SR standard SR EN 1SO
consultare standard SR EN ISO EN I1SO 12944:2018 12944:2018
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Exemple de practici
sustenabile in
Alexandria
(protectie anticoroziva
prin zincare termica)

Concluzii

=

= Din perspectiva
protectiei
anticorozive industria
romaneasca a ajuns la
nivelul capacitatilor
tehnice alectuale in
cele mai dezvoltate
state din lume.

Sustenabilitatea trebuie

sa devina criteriu

decizional pentru toate

investitiile care privesc
arhitectura orasului si
mobilierul urban.

ANAZ isi anunta disponibilitatea de a

oferi consultanta tehnica (inclusiv
sesiuni de prezentare a procedeului
de zincare termica dedicate
compartimentelor tehnice) pentru
pregatirea oricaru proiect care are
impact pe termen mediu si lung.
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SUSTENABILITATE
PRIN ZINCARE
TERMICA IN
ALEXANDRIA
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